Entspricht DIN 338, Ausgabe Februar 1951

Dis in dieser Norm enthaltenen kurzen Spiralbiahrer mit. Zylinderschaft entsprechen der 150 - Empfehlung R 235

Malke in mm

Micht angegebene Einzelhelten sind 2weckentsprechend zu wahlen.
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Form und Mafle des Einstichs freigestelt
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Bezeichnungsbeispiel {voréinderliche Angaben tber Werkstoff beachten):
Bezeichnung eines kurzen Spiralbohrers mit Zylinderschoft von Durchmesser d = & mm aus Schneliarbeitsstahl:
Spiralbohrer & DIN 338 Schneliarkeitsstahl
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Y Durch die TDurchmesserberaiche sind die Ldngen

[(HES), Werkzeugtyp N

fy und & Hir Bahrer mit Zwischenduwrchmessern angegeben, Spival-

bohrer mit Zwischendurchmessern sind Sonderwerkzeuge. Sie kSnnen jedods nodh dieser Morm bestellt werden, Die
Bezeichnung lautet dann z. B, fiir einan Spiralbohrer von Zwischendurdhmesser f = 585 mm ous Schoellsrbeaitesiah] -

Spiralbohrer 595 entsprechend DIN 338 Schneltorbeitsstahl

Warkstoff:

Schneidteil: Schnellarbeitssfahl oder Werkzeugstahl (bei Bestellung angeben)

Ausfohrung:

Oblicha Ausfihrung rechtsschneidend und nach Werkzeugtyp N nadh Y8N 0501, Avsflhrung nadh Werkzewgtyp H
oder W hei Bestelluny betonders angeben. Tia Bereichnung lovtet dann z. B. fir elnen Spiralbohrer ven o -+ & mm
in Ausfithrung noch Werkzeugtyp H, ous Schnellorbeitsstahl-
Lpirn bohrar 6§ H DIN 238 Schnellarbeitsstuhi
Spiralbaohrer aus Schnellarbeitsstahl werden ab 3 mm Durchmessar auch mit Milnehmer MU nadh DIN 1802 qus-
gefilhrt. Die Bezeichnung tautet dann z.8. fir den Spiralbobrer von o = § mm und Mitnehmerlappen (ML} tus Schnell-

Spiralbohrer 6 ML DIN 333 Schnellerboitzsiahl

arbeitsstahl:

Bei Spiralbohrern aus Schiellorbeitsstohl darf der Schoft angeschweiflt sein.

Schaftwerkstoff: Stohl van mindastans F0 kpfmm? Zugfeshigheit
Sonslige Einzelheiten nach DIN 1414

Kennzeichnung:
Spiralbohrer ab 2 mm Durchmesser, die dieser Narm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Durchimesser o,
dem Werkstoff und dem MNamen oder Zaichen des Herstelers,
Beschrifiyngsyerfahren fiir die Kennzeichnung nach TIM 1414

Lange Spiralbahrer mit Zylinderschatt siehe DIN 340 (V8N 5103)

Spiraltohrer mit Morsekagel siehe DIN 345 (V8N 5105)
Spiralbohrer fiir Autematen siahe YN 5101
Anwendungsgebiete der Werkzeugtypen N, H und W slehe YN 0501




